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Abstract of DE4326143 

Stirrer and plunger units for use with molten glass consist of a core, in the form of bars and/or strips or 
otehr cross-sections, of Mo or W or alloys of these, in diffusion barriers of ceramic bodies of square or 
other cross-sections contg. AI203 and/or sillimanite blocks and/or, blocks contg. MgO. A flame-sprayed 
coating of AI203, Zr02, Ti02, and/or other compatible materials can protect the core material as 
diffusion barrier. The assembly is coated with Pt or Pt alloy. 
ADVANTAGE - Mechanical strength, relatively low cost. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Untertagen entnommen 
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Beschreibung 

Bei der Herstellung von Glas hoher Qualitat ist es 
erforderlich das Glas langere Zeit hindurch und bei 
Temperaturen zwischen 1100°C und 1750°C in ge- 5 
schmolzenem Zustand zu erhalten. Dabei muB, urn die 
Qualitat zu erreichen, die Glasschmelze vielfach mit ei- 
nem Stirrergerat geriihrt werden, um sie homogen zu 
machen. 

Desweiteren werden Plungergerate dazu benutzt, das 10 
Glas portionsweise auszustoBen, es werden sogenannte 
Tropfen hergestellt. 

Gegenwartig werden Gerate aus reinem Platin und/ 
oder Platinlegierungen verwendet, ohne jedoch voll zu 
befriedigen, sowohl wegen ungenugender mechani- 15 
schen Festigkeit bei hohen Temperaturen als auch we- 
gen der hohen Kosten der vernal tnismaflig groBen Tei- 
le. 

GemaB der vorliegenden Erfindung bestehen die in 
Beriihrung mit geschmolzenem Glas stehenden Gerate- 20 
teile aus einem Kern aus Molybdan oder Wolfram oder 
einer Legierung dieser Metalle. Weiterhin ist ein Kera- 
mikkdrper vorgesehen, der eine intermetallische Diffu- 
sion unterbindet, und zwar zwischen dem Metallkern 
und dem Oberzug aus Platin oder einer platinreichen 25 
Legierung. 

GemaB der Erfindung kann auf dem Molybdan- oder 
Wolframkern eine Kontaktsperre durch ein Flamm- 
spritzverfahren (Rokide) erreicht werdea 

Der Molybdan- oder Wolframkern gibt dem Stirrer- 30 
oder Plungergerat eine hohe Festigkeit bei den genann- 
ten Temperaturen, wahrend der Edelmetalluberzug ihm 
die erforderliche Widerstandsfahigkeit gegen Oberfla- 
chenkorrosion verleiht 

Es empfiehlt sich, die oben beschriebene Konstruk- 35 
tion durch ein hohes Vakuum, das bei 1500°C angelegt 
wird, dauerhaft zu versiegeln. Damit ist sichergestellt, 
dafl keine Reakuonen auftreten, die den Molybdan- 
oder Wolframkern zerstoren konnen. Es ist daf ur Sorge 
zu tragen, das keine Verunreinigungen (reduzierende 40 
Stoffe) in diesem beschriebenen System vorhanden sind, 
die dazu fuhren, daB das Platin oder eine platinreiche 
Legierung poros wird und damit die gewunschten ho- 
hen Lebenszeiten dieser Gerate nicht erreicht werden. 

Als Keramikwerkstoffe haben sich AbOa-haltige 45 
Steine, genausogut wie Sillimanit-Steine und/oder auch 
Zr02-haltige Steine bewahrt. 

Vorzugsweise wird Molybdan als Kernmetall ver- 
wendet, insbesondere wenn die Beanspruchung beson- 
ders hoch ist Es empfiehlt sich das Kernmetall in Form 50 
von Stangen, Bandern oder in sonstiger Querschnitts- 
form zu verwenden. Das Kernmetall wird vorzugsweise 
in einen Keramikkdrper eingebracht, der wiederum eine 
quadrausche oder sonstige Querschnittsform aufweist. 
Durch diese Verzahnung ist sichergestellt, daB eine 55 
kraftschlussige Verbindung zwischen Keramikkdrper 
und Metallkern besteht 
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t. Stirrer- und Plungergerate fur geschmolzenes 
Glas, dadurch gekennzeichnet, daB sie aus einem 
Kern aus Molybdan oder Wolfram oder einer Le- 
gierung dieser Metalle sowie einem Keramikkdr- 
per und einem Oberzug aus Platin oder einer pla- 65 
tinreichen Legierung bestehen. 
2. Stirrer- und Plungergerate, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie aus Molybdan bestehen und als 
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Diff usionssperre ein Keramikkdrper aus AI2O3 hal- 
tigen Steinen und/oder Sillimanit-Steinen als auch 
zirkonhaltigen Steinen und/oder MgO haltigen 
Steinen vorgesehen ist. 

3. Stirrer- und Plungergerate, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kernmetall in Form von Stangen 
und/oder Bandern oder in sonstigen Querschnitts- 
formen in den Keramikkdrper eingebracht, der 
wiederum eine quadratische oder sonsuge Quer- 
schnittsform auf weist. - 

4. Stirrer- und Plungergerate, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie aus Molybdankemmetall bestehen 
und als Diffusionssperre einen flammgespritzten 
Oberzug aus AI2O3, ZrOz, T1O2 und/oder anderen 
vertraglichen Materialien erhalten. 

5. Stirrer- und Plungergerate, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kernmetall durch eine hohes Va- 
kuum, das bei 1500°C eingebracht wird, geschutzt 
ist 



